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Till fishuggarna: RT-630

L)
 Las alla instruktioner noggrant innan du arbetar med enheten,

<

bekanta dig med alla kontrollelement. Vid tveksamhet, kontakta

tillverkaren.

Forvara bruksanvisningen pa ett sakert stélle for att nar som helst

skaffa all nédvandig information.
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Moms nr PL5170374653
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1. ALLMANT ORDNING

PTO cover
Supporting frame
Outlet cov
(discharge Safety switch
hopper)

Inlet cover
(hopper)

Hitch
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2. FORSLAG OCH ALLMAN BESKRIVNING AV ENHETEN
Enheten ar designad for att strimla tré- och fiberhaltigt tradgardsavfall, som t.ex

sticklingar fran tradgrenar och grenar.

Varning:

Denna symbol anvands i dessa instruktioner om det finns en fara for

anvandaren eller &skadare.

Denna symbol anvénds &ven nar det finns ett hot mot miljon eller egendom.

Varning:

Det ar forbjudet att satta in stenar, glas, metall, ben, plast, textilier och andra ma-
inmatningsmekanismen pa hackmekanismen. Nagon annan anvandning &n

som godkants i denna bruksanvisning kan skada enheten och orsaka en allvarlig

hot mot operatéren. Operatoren eller anvandaren béar allt ansvar for skador och

skada som orsakats tredje man och deras egendom. Tillverkaren accepterar nr

ansvar for skador och olyckliga handelser orsakade av felaktig anvandning och anvandning
av enheten, inklusive alla &ndringar och modifieringar gjorda av anvandare och operatorer

som ocksa leder till omedelbar forlust av garantin.

Flismaskinen ar utrustad med ett kapskivasystem (hardat snabbstal
knivar). Det skurna materialet dras in av gravitationen. Flismaskinen har metall (6ppen)
kapor for inlopps- och utloppsmataren och en skarskiva for saker drift.
Solid konstruktion utrustad med ett 3-punkts dragsystem sakerstaller hallbarhet och

enhetens stabilitet.

FELAKTIG ANVANDNING AV MASKINEN KAN ORSAKA SKADA

ELLER DODSFALL. INNAN DU ANVANDER MASKINEN AR DET
|I || NODVANDIGT ATT LASA INSTRUKTIONEN.
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3. ENHETSSPECIFIKATION

Tekniska specifikationer:

MINIMUM / REKOMMENDERAD STROM
25/50*
* [HP]
REKOMMENDERAD ROTATION PTO
) 750-1000
AXEL (HOGER SIDA) [rpm]
KNIVARE DIAMETER [mm] 620
ANTAL KNIVAR 4 + 1 vinst
Material av SKARKNIVAR Stal HARDOX typ 500
Rekommenderad ovgibelastn|ngskoppllng [Nm] 900-1700
LADDA MATARE [mm] 480 x 480
FIXERINGSSYSTEM trepunktssystem
Max. skardiameter av farskt mjukt tra [mm] * 120
Max. skardiameter av farskt hart tra [mm] * 100
Max. kapdiameter for torrt hart tra [mm] * 80
CHIPER DIMENSIONER MED VIKT
LADDNINGSFUNKTION L x B x H 85/85/150
UTRUSTNINGENS VANDINGSVINKEL- 360y
MENT ROR
HOJD PA EXTRUSERINGSROR [cm] 160
Vikt [kg] 200

* Den maximala diametern pa rivna grenar beror pa traslaget och forhallandena vid kapning av materialet. For lovtra
(t.ex. ek/bok) blir den maximala kapdiametern mindre &n barrved (t.ex. furu, gran). For torrt eller kvistigt virke kommer

ocksa den maximala kapdiametern att minskas.

** Val av kopplingsparameter bor korrigeras med max. kraftuttagsmomentet pa traktorn
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4. SAKERHETSRAD

Allmanna anmarkningar:

1. Anvandning av flishuggar ar férbjuden av:
» Obehdriga personer, otranade, obekanta med bruksanvisningen eller paverkade av alkohol eller narkotika
och psykotropa amnen (droger) och droger som forsvagar deras reaktionsformaga,

« Barn (under minimidldern fér operattren enligt lokala féreskrifter
lander),

» Gravida kvinnor,

» Manniskor med begransade mentala formagor.

2. Innan du anvander enheten for forsta gangen bor operatéren lasa bruksanvisningen som utfardats av
enhetens tillverkare och se till att han vet hur man anvander alla kontroller.

3. Dessutom maste personalen som anvander flishuggen vara kvalificerad och f& lamplig EH&S-utbildning for att lara
sig principerna for saker och korrekt service.

4. For att arbeta med flishuggen krévs tva utbildade personer: flishuggaren och traktorforaren.

5. Operatérer maste tillhandahalla tillrackligt med utrymme och harda och ha en halkfri mark
att arbeta med enheten.

6. Operatorer som utfor arbete med en flishugg bor standigt observera arbetsomradet och boér aldrig tillata
askadare eller djur att vistas i maskinens arbetsomrade.

7. Flisningsoperatorer ansvarar for sékerheten for askadare eller djur
som kan vara i maskinens zon.

8. Arbete med flishugg far endast utféras av vuxna som utbildats av arbetsgivaren.

9. En anstalld som utfér arbete med en flishuggare maste ha god fysisk kon-
upplaga.

10. Det ar forbjudet att arbeta under regn och daligt vader. Det kravs for att fungera
endast i dagsljus eller i bra artificiellt ljus.

11. Overbelasta inte enheten.
12. Arbeta klokt och ta regelbundna pauser.
13. Se till att flishuggens knivar alltid ar vassa.

Felaktig anvandning av enheten kan orsaka allvarliga skador.
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Personlig skyddsutrustning och piktogram

Nar du arbetar med en flishugg, anvand:

« skyddsglaségon eller en ansiktsmask
* hérselskydd

* skyddshandskar

« skyddsskor

« skyddsklader, tattslutande mot kroppen, utan lIésa remmar eller &rmar.

Oznacznie Oznacznie

Beskrivning

Beskrivning

Anvand handskydd

Ingen obehdrig person! Ingen obehdrig person!

Anvand fotskydd

Forbud mot att stoppa in handerna i oljemataren,
Hall ett sakert avstand fran inloppshalet och
utloppsomradet

Anvand skyddsglasdgon

Varning! Risk for skador p& grund av roterande skérrullar.
Hall hander och fétter borta frdn 6ppningarna under
maskinens drift.

Anvand horselskydd

OBS, det ar mojligt att skara dina fingrar/hander!

Uppmarksamhet, risk for avlyssning / indragning /
intrassling!

Snurrande element!

Las bruksanvisningen *(
OBOWIAZEK

SMAROWANIA Skyldighet att smorja véxelladan
GREASE

Varning, fara!

Rekommenderad propelleraxelhastighet:
540-1000 rpm

Var uppmérksam pa roterande knivar, risk for
skarskador i fingrarna!

G4 inte pa ytan av
fodertratten!

Kom inte in, stéll dig inte upp!

Varning! Hogt oljetryck!
’ Anvénd personlig skyddsutrustning.

Observera, fina delar som faller ut i h6g hastighet anvand
personlig skyddsutrustning (helmask).

Varning! Roterande delar, risk att fastna.
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Producent:
REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. kowisko 3204
36-053 Kamier POLSKA
W remetcnc.com

Waga: 200 kg | Mec min./zal. 11/33 1w

" Naped: WOM
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Seria 19RT630

Typ: RT-630 " STANDARD
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Sakerhetsskyltar:

1. Sakerhetsskyltar ska alltid hallas rena och lasbara.
2. Byt omedelbart ut sékerhetsskyltar som saknas eller har blivit olasliga.

3. De utbytta delarna som var forsedda med sakerhetsmarket/-erna bor ocksa forses med ett giltigt marke.

4. Sakerhetsskyltar finns att kdpa hos en auktoriserad distributdr eller hos fabrikens forséaljnings-/serviceavdelning.

Installation av sakerhetsskyltar:

1. Installationsplatsen bor avfettas och torkas torr.
2. Satt pa varningsskyltar nar temperaturen ar éver 10yC (50yF).
3. Bestam lamplig applikation innan du tar bort skyddspapperet
plats.
4. Nar du river av skyddspapperet fran det sjalvhaftande lagret, applicera en varning

signera och slata sedan till med skyddspapper.

Att gorainnan arbetet paborjas

Innan du borjar arbeta:

1. Inspektera flishuggen fore varje anvandning. Kontrollera att sékerhets- och framdrivningssystemet fungerar

korrekt. Om inte, bor systemet repareras innan flishuggen startas.

2. Innan arbetet pabdrjas ar det nédvandigt att se till att alla héljen ar

ordentligt fastsatta (kontrollera att skruvarna ar atdragna).

3. Maskinen bor placeras pa en jamn, hard, halkfri yta med yttersta forsiktighet.

4. Innan du bérjar strimla, se till att det inte finns nagra &skadare eller
djur ndra maskinen.

5. Innan du startar motorn pa traktorn, kontrollera spanans infastning.

per.
6. Bar en hjalm eller annan huvudbonad som tacker haret, skyddsglasdgon, horselskydd och skyddsklader. Den

som anvander maskinen ska inte bara halsduk, slips, fér [6sa klader (nara klader rekommenderas) och

handskar avsedda for annat arbete (t.ex. svetslader).

7. Skadade eller olasliga klistermarken maste bytas ut.
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Aggregering med en traktor:

1. Observera traktorns rekommenderade lagsta frontlast for att bibehalla stabiliteten.

2. Var ytterst forsiktig nar du kopplar samman dokumentférstdraren med traktorn och nar du kopplar bort den.
3. Varje gang innan arbetet pabdrjas, kontrollera att alla sakerhetsbrytare fungerar korrekt.

4. Det ar strangt forbjudet att vistas mellan flishuggen och traktorn och i omedelbar narhet nar man utfor aktiviteter
med spaken fér mandvrering av hydrauliken

system.

5. Det ar forbjudet for ndgon att std mellan traktorn och flishuggen under tiden

arbete.

6. Anvand endast kraftdverforingsaxel med lock. Det &r stréngt férbjudet att arbeta med en axel utan skydd eller med
ett skadat skydd.

7. Axelkdpan méste sakras mot rotation, t.ex. med hjalp av en kedja.

8. Drift utan WPM (kraftuttagsaxel i maskinen) och PTO (kraftuttagsaxel pa traktorn) ar forbjuden.

9. Kraftuttaget maste vara tillrackligt langt

Reagler for sdker utférande av arbete

1. Innan arbetet pabérjas, se till att inloppet och utloppet &r tomma.

2. Under drift och omedelbart efter avstéangning, ror inte inféringskanalen, stick inte hAnderna djupt in i matarinloppet

(enheten fungerar en kort stund &ven efter avstangning).

3. Vid arbete med en traktor som inte har nodbrytare kravs tva personer for att mandévrera anordningen, operatéren

av traktorn som driver flishuggen och operatéren av flishuggen.

4, Operatorer maste tillhandahalla tillrackligt med utrymme och solid och halkfri yta for att arbeta med enheten.

Operatdren maste endast arbeta i dagsljus eller mycket bra artificiell belysning.

5. Operatorer maste ocksa sakerstilla en god balans och stabilitet. Luta dig inte framat och sta inte ovanfor enheten

nar du kastar material.

6. Hall huvudet, haret och kroppen borta fran instickshalet och anvand skyddsglasogon, horselskydd och skyddsklader.

7. Operatorer som utfor arbete med en flishugg bor standigt observera arbetsomradet och omedelbart avbryta arbetet

i handelse av att &skadare eller djur dyker upp i maskinens arbetsomrade.
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8. Innan du fér in materialet som ska skéras in i inloppstratten, se till att materialet inte innehéller nagra frammande
element som &r hardare &n tra, sdsom stenar, vajrar, rep, spikar, nitar, kedjor, etc., som kan skada knivar,

skarmekanism eller hela maskinen som en konsekvens, kan det leda till en farlig olycka som aventyrar liv och hélsa

for féraren och andra askadare.

9. I handelse av blockering av hackmekanismen, stoppa omedelbart traktorns motor som driver flishuggen.

10. Om férarens grenar fastnar pa kladerna och dras mot inloppet pa flishuggmataren, maste traktorforaren

omedelbart fa traktorn att stanna.

11. For att forhindra oavsiktlig start av traktormotorn som driver flishuggen, ta bort nyckeln fran tandningen eller

koppla loss batteriet genom att ta bort klamman fran klamman.

12. Under varje arbetsuppehall ska flishuggens drivning vara avstangd.

13. Nar skarsystemet fungerar ar transport, hantering och lyft férbjudna.

14. For att undvika stopp, lagg i slappt och tunt material omvéxlande med storre grenar.

15. Stang av maskinen nar allt material har passerat genom dokumentforstéraren.

Annars kan enheten fastna.

16. Hall ett sakert avstand frdn maskinen under arbete, eftersom langa grenar kan kastas ut under dragning.

Aktiviteter efter avslutat arbete.

1. Vanta en kort stund efter att frekvensomriktaren stangts av, eftersom de roterande delarna av mekanismen gar

en tid efter att frekvensomriktaren sténgts av.

2. Se till att maskinen &r helt stoppad och utfér sedan rengéring och underhall av maskinen.

3. Parkera maskinen och sakra den pa en parkeringsplats.

4. Inspektion av tekniskt skick, justering och utférande av ad hoc-reparationer och underhéllsarbeten samt rengéring
av delar och arbetssammansattningar far utforas endast nér flishuggen har avstangt drivningen.5. Med jamna

mellanrum bor du kontrollera att alla bultar och muttrar ar atdragna. Byt ut skadade.
6. Vid byte av en skadad flishuggkniv, dra alltid at eller skruva loss kniven med skyddshandskar och i enlighet med
instruktionerna i avsnitt 9.
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1. Efter att ha upptéckt defekter, skador eller felaktig anvandning av maskinen eller dess komponenter, ska flishuggen omedelbart
stiangas av och immobiliseras och den 6éverordnade bér underrattas. Aterupptagande av arbetet utan att ta bort skadan eller orsaken till

felet &r inte tillatet.

2. Om det ar nddvandigt att lamna flishuggen utan uppsikt under arbetet, stang av traktorn och sékra maskinen.

3. Vid eventuella tveksamheter om iakttagandet av sakerhetsvillkoren i arbetet har arbetstagaren rétt att avbryta
arbetet och kontakta sin arbetsledare for att klargdra situationen och fatta beslut.

4. Vid en arbetsolycka, sténg av traktorn som kér maskinen, rapportera olyckan till din arbetsledare, ring ambulans

vid behov. Lamna arbetsplatsen i det skick som olyckan intraffade.

5. Om det rader tvivel om hur arbetet ska utforas ska arbetet stoppas och chefen fragas om végledning.

6. Vid brand pa traktorn som driver flishuggen. Folj instruktionerna

med instruktioner vid brand.

7. En defekt eller skadad eller kvarvarande flishugg ska tas ur bruk och tydligt méarkas med informationstavlor och séakras

pa ett satt som forhindrar aktivering.

Start av maskinen:

1. Trots avsaknaden av driftsrestriktioner nar det galler den férsta uppstarten av vedférstéraren, rekommenderas
att gora foljande kontroller:
2. Efter att ha arbetat 1 timme:
« Kontrollera att alla skruvar ar atdragna,
« Kontrollera tillstandet pa rotorlagren,
« Kontrollera kapskivans och skarknivarnas skick. Justera eller byt ut efter behov.

* Smorj all kalamitami.

Efter att ha arbetat varje efterféljande 10 timmar:
Upprepa stegen ovan.
FORBJUDNA ATGARDER
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5. FORBJUDNA ATGARDER

1. Det ar forbjudet att arbeta med en chopper efter att ha intagit alkohol eller narkotiska droger och psykotropa amnen

(droger) och droger som forsvagar reaktionsformagan.

2. Det ar forbjudet att anvanda flishuggen genom att:
* Obehoriga personer, outbildade, obekanta med bruksanvisningen,

« Barn (under operatérens minimialder enligt lokala bestammelser),

* Gravida kvinnor,
» Manniskor med begransade mentala férmagor.

3. Det ar forbjudet att borja arbeta med en flishugg utan att kontrollera enhetens tekniska skick.

4. Operatorer ar forbjudna att lamna den I6pande maskinen obevakad.

Traktorns motor ska alltid vara avstangd.

5. Det ar forbjudet att gora nagra justeringar av flishuggen eller gora reparationer medan flishuggen ar
kopplad till traktorn.

6. Det ar forbjudet att anvanda maskinen med borttagna eller skadade skydd sdsom lock och lock, fall- och

utkastningstrattar och saknade varningsdekaler.

7. Det ar forbjudet att anvanda enheten fér andra &ndamal 4n de den &r avsedd for.

8. Det ar forbjudet att anvanda enheten medan den kdrande traktorn &r i rorelse.

9. Det ar forbjudet att géra nagra andringar eller modifieringar av enheten, att gora andringar eller modifieringar
leder till omedelbar forlust av garantin. Dessutom ska tillverkaren inte hallas ansvarig for eventuella skador pa

egendom och personskador, dédsfall for operatéren) till féljd av &ndringar eller modifieringar av enheten.
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Kommentarer och forsta hjalpen

1. Anmal eventuella arbetsolyckor till din arbetsledare och lamna arbetsplatsen i det skick som olyckan
intraffade.

2. Var alltid beredd pa att skaffa féljande utrustning:

« Fullstandigt utrustad forsta hjalpen-kit lattillganglig fér operatéren och av-
stdende.
* Rengoér handdukar och trasor for att stoppa blédningen.
» En mobiltelefon eller annan enhet som goér att du snabbt kan ringa efter hjalp.
« Arbeta inte ensam! Det borde finnas en person som kan forsta hjalpen-principerna i narheten. Assistenten
maste vara pa sakert avstand fran arbetsomradet, men bor alltid vara uppmarksam pa
operatdren. Anvand endast enheten
pa platser dar du snabbt kan ringa ambulans! Om en skada uppstar ska forsta hjalpen ges och

vid behov ytterligare medicinsk hjalp sdkas.

6. TRANSPORT OCH LAGRING AV ENHETER

Enheten ska transporteras efter koppling till traktorn eller pa en plattform som &r lamplig for denna typ, innan
flyttning eller transport ska lasttratten fallas inop och s&kras. Lat aldrig nagon sitta eller std pa maskinen.

Enheten bor forvaras utom rackhall for barn pa en torr plats vid 0°C till + 40°C.

Fore lagring, fortsatt enligt foljande:
1. Ta bort allt restmaterial frAn maskinen.

2. Tvatta maskinen noggrant med vatten under tryck for att avldgsna smuts, slam eller sand.

3. Kontrollera alla roterande delar, ta bort trasslat material vid behov.
4. Kor maskinen i nagra minuter for att torka maskinen inifran.
5. Lyft och 1s dropptratten.

6. GOr battringslappar for repor och skéror for att skydda mot korrosion.
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7. VALJA KRAFTAXEL

For att sakerstalla kompatibilitet med en mangsidig grupp av 3-punkts monteringssystem kan kraftoverféringsaxeln vara for

l&ng eller for kort. Det ar sarskilt viktigt att dverforingen genom teleskopaxeln utfors fritt, men utan tappning for att begransa

arbetsomradet. En for l1ang axel kan orsaka lagerskador (inklusive lagerhussprickor) i bade dokumentférstéraren och

traktorn.
WYMIARY MASZYNY SKROCONY UKtAD NAPEDOWY
l"Aj —— A-1CAL —T
| —] [f

.8

Fi B ——-‘
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO
| ,:E (B-A) + 1 CAL = C (WYMIAR ODCIECIA)

L

A. Langdbestamning:

+ Ask&dare och djur bor avliagsnas fran enhetens omréde.

* Anslut choppern till traktorn, utan kraftdverféringsaxeln.

* Lyft hackaren for att nivellera kraftdverféringsaxlarna.

« Méat dimensionen mellan hallarsparen mellan kraftuttaget

axel pa traktorn och kraftuttagsaxel i dokumentférstéraren.

» Mat samma matt pa det komprimerade drivsystemet (effekt

axel)

» Om kraftverforingsaxeln éverskrider den uppmétta dimensionen fran

steg 4, forkorta skaftet.

B. Kapning av den teleskopiska kraftaxeln:

« Skar av maskinmattet (A) till storleken pa det skarade drivsystemet (B) eller (BA). Denna dimension avgor

om drivsystemet ar for langt.

» Lagg till ytterligare en tum (25 mm) till detta matt sa att systemet inte vidror arbetsmattet, stall in skarmattet

©.

« Kapa mattet (C) i bada andar med en metalls&g. Plasthylsor ska

ocksa skéaras.

« Blind de resulterande skarpa kanterna.
* Montera axeln.

« Kontrollera om kraftdverforingsaxelns anslutning ar problemfri.
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REMET CNC TECHNOLOGY SP. Z OO

8. BYTE OCH RATTA IN BLADAXELN

Innan du justerar knivarnas position eller byter ut dem, koppla bort enheten fran strémkallan och placera

den pé en stabil, jAmn och halkfri yta.

Knivjusteringsschema:

1. Justera bladen genom att lossa M12-lasskruvarna (2) och M8-ldsmuttrarna (3) och skruva delvis loss M8-

skruven (4).

2. Lossa sedan M10-skruvarna (1) som laser motbladet (A) och skjut in motbladet (A) inuti skarkammaren fran
3 mm for att fa de finaste spanorna, eller upp till 14 mm for att fa de tjockaste spanorna , efter att ha bestamt

positionen for motbladet, dra at skruven -med (1).

3. Vi borjar stélla in skarknivarna, anvand M8 justerskruvarna (4) for att stélla in spelet fran 1 mm till 2,5 mm i

forhallande till motbladet (A) och dra sedan at bladet med M12 insexskruvar. Vi justerar justerskruvarna (4).

Obs: Varje blad (B) i férhallande till motbladet maste stéllas in separat med
samma avstand.

NSNS ERR IS NN RN IR RSN IRT PN N ORISR TINF NS riNIRyi

V//ZD

+0,50
2100

+ 1,00
13 10,00

1

1 - M10 skruv, 2 - M12 skruv (blad), 3 - M8 kontramutter, 4 - M8 skruv, A - Motblad, B - Blad
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9. UTBYTSBARA DELAR OCH INSTALLATION Reservdelar och

bestallas direkt fran tillverkaren. Vid bestallning,
ange typ av enhet.

®
O
(19
(9
3
17
28
2
®
©
() (=
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LISTA CZESCI
LP NUMER CZESCI ILOSE OPIS
1 RT 630 01.000.001 1 Rama
2 RT 630 02.000.001 1 Beben dalny
3 RT 630 03.000.001 1 Baben gorny
4 RT 630 0<4.000.001 1 Wylot
5 RT &30 05.000.001 1 wilot
& RT 630 06.000.001 1 Tarcza
Fi RT &30 02.000-11 1 Mocowanie oslony
g RT 630 05.001-001 1 Wylacznik bezpieczenstwa
9 Oslona wom 1 Oslona Wom
10 UCF 208 2 Lazysko
11 MES112 1 Wrytacznik krancowy
12 2 Pokretlo M10
13 DIN 125 2 Podkladka 5.3
14 DIN 125 24 Podkladka 6,3
15 DIN 125 4 Podkladka 10,5
16 DIN 125 15 Podkladka 13
17 DIN 127 Podkladka 13
18 DIN 933 2 Sruba M5 x 30
19 DIN 933 i0 Sruba M6 x 16
20 DIN 933 2 Sruba M6 x 25
21 DIN 533 2 Sruba M10 x 20
22 DIN 933 11 Sruba M10 x 30
23 DIN 933 ik Sruba M1i2 x 30
24 DIN 934 2 Makretka M5
25 DIN 934 12 Makretka M6
26 DIN 934 4 Makretka M8
27 DIN 934 g Makretka M10
28 DIN 934 7 Makretka M12
29 DIN 985 2 Makretka M6
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LISTA CZESCI
POZYCIA NUMER CZESCI ILOSC OPIS
1 RT 630 06.000-01 1 Tarcza tnaca
2 RT 630 06.000-07 4 N6z
3 RT 630 06.000-08 4 Docisk noza
4 DIN 127 16 Podkiadka 13
5 DIN 933 16 Sruba M12 x 30
6 DIN 934 8 Nakretka M8
7 DIN 912 8 Sruba M8 x 25
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10. UNDERHALL OCH RENGORING

Sikert - . lorh Al

Innan underhall eller reparation utférs maste enheten kopplas bort fran stromkallan och sta
pa en stabil, jamn och halkfri yta. Enheten bor rengoras fore och efter varje anvandning, och
atdragningen av lockets fastskruvar maste kontrolleras.

Allmant underh3ll och stadverksamhet

Enheten ska alltid hallas ren. For att rengora enheten, anvand endast en
borste eller en trasa. Anvand aldrig ldsningsmedel eller rengéringsmedel.
Kontrollera alla kapor och skyddselement for skador och korrekt placering.

Byt ut vid behov. Var sarskilt uppméarksam pa I6sa och slitna delar. Kontrollera skruvarna
och muttrarna ar tata.

11. AVFALLSHANTERING OCH MILJOSKYDD

Kassera enheten, tillbehéren och férpackningen i enlighet med miljon
skyddskrav vid specialiserade slutforvaringsstallen.
Enheten far inte slangas som hushallsavfall. Radda miljon.
Enheten ska lamnas till en lokal avfallshanteringsplats. Anvandningen ar gratis. Ytterligare

information kan erhallas vid bortskaffningsstallet. Felaktig kassering kan straffas enligt lokala
bestammelser.

12. LOSNINGAR FOR PROVPROBLEM

Problem Mdjlig orsak Ldsning

Koppla bort drivenheten, ta bort

Skarvalsen &r blockerad blockeringselementet om mojligt
Enheten drar inte i grenen

Propelleraxeln vrids moturs (till
vanster)

Skarvalsar roterar bakat

till hdger

Trubbiga skarknivar eller

Slipa eller byt ut om det behdvs
skadade bladkanter

Grenar kapas inte korrekt

Felaktigt placerade skarknivar
gtp Rikta in knivarna korrekt

Efter att ha kopplat bort drivkallan,
. _— . rengdr dokumentforstérarens insida.
Metalliska eller andra stérande ljud For mycket smuts inuti mekanismen g

hérs under arbetet eller méjliga lagerskador . .
Om lagret ar skadat maste det bytas

ut av kvalificerad personal
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13. GARANTIKORT

Enhetssymbol: ...
SErENUMMET: .ottt e e e ee s

Produktionsdatum: 202............cccoeviiininnnnns

FOrsaljningsdatum: ...... .o e e

SIGNALUT: oot

Stampel

GARANTIPROCEDURER:

1. Denna enhet har en 24-méanaders garanti.
Den reducerade garantiperioden (12 manader) géller for affars-, kommersiell och all annan privat anvandning.

2. Skador orsakade av naturligt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering ar undantagna fran garantin. Delar som
utsatts for naturligt slitage técks inte av garantin.

3. Forutsattningen for att utéva garantiréttigheterna ar efterlevnad av anvisningarna avseende arbete, sammanlaggning
med traktorn, inspektion, rengoring, underhall av férvaring och transport av anordningen.

4. Skador orsakade av material- eller tillverkningsfel kommer att avliagsnas kostnadsfritt genom leverans av en ny
enhet eller genom reparation. En forutsattning for att anvanda garantiservicen &r att hela enheten tillsammans med
kopehandlingen dverfors till servicecentret pa foretagets huvudkontor.

5. Reparationer orsakade av:

- anvandning av flishuggen inte i enlighet med bruksanvisningen och avsedd anvandning,
- slumpmassiga eller andra héandelser som borgensmannen inte ansvarar for

- vid anslutning av selen till traktorn med en kraftuttagsaxel som inte &r utrustad
Overbelastningskoppling

6. Borgensmannen kanske inte kanner igen garantin om det visar sig att:

- inféra andringar,

- infora designforéndringar,

- om man inte anvander en 6verbelastningskoppling pa kraftoverféringsaxeln

- skador orsakade av slumpmassiga handelser,

- brist p& nodvandig information och register eller deras modifiering i garantikortet,

- anvandning av flishuggen inte i enlighet med bruksanvisningen och avsedd anvandning.
7. Reparationer som inte tacks av garantin kan bestéllas mot betalning fran vart servicecenter.
Endast apparater som har levererats i lAmplig forpackning och &ar betalda
transportkostnader kommer att accepteras for reparation.

8. | handelse av en garantireparation, vanligen kontakta oss

med ett servicekontor. Dar kan du fa ytterligare information om klagomalet.

9. Avfallshantering av enheten sker kostnadsfritt.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 18

1. Nazwa urzadzenia:

rodzaj: Rebak tarczowy do drewna

nazwa: Red Dragon STANDARD
model: RT-630, RTE-630, RTS-630

DEKLARACIJIA ZGODNOSCI UE

numer deklaracji: 11/R/2018

2. Producent:

REMET CNC TECHNOLOGY Sp. z 0.0

towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

4, Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia gatezi i odpadéw drewnianych

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracjl jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE

2014/30/UE

2014/35/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnos¢:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009
PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN 13525+A2:2009
EN 13525:2005+A2:2009
PN-EN 13525+A1:2007
EN ISO 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2010
PN-EN IS0 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156

EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

PN-EN 60204-1:2010
EN 601000-6-2:2005
PN EN 601000-6-2:2005

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010

PN-EN 60529:2003

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r.

w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EURCPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizadji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE z dnia 26 lutege 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napigcia

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentdw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony — Ogdlne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 1: Terminologia | zasady ogdlne
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 1: Terminologia | zasady ogdlne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania — Czesc 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo. :

Maszyny lesne — Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo i

Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania— Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpleczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogodlne zasady projektowania — Ocena ryzyka | zmniejszanie ryzyka

Bezpieczeristwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy eslon statych | ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo. maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czesc 1: Wymagania ogolne

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc¢ 1: Wymagania ogélne

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-2: Normy egdine -- Odpornosé w Srodowiskach przemysfowych
Kompatybilnosc¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czesc 6-2: Normy ogo|na s Odpurnusc w srodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: tukasz Kolano

REMET CNC TECHNOLOGY Sp. z 0.0.
towisko 3204, 36-053 Kamien, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrcbu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzeny wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces -oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie
wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych prze uzytkownika korcowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

REMET CNC TECHNOLOGY

Sp. z 0.0

towisko 320A, 36-053

Kamieri, POLSKA

W Imieniu producenta podpisat:
towisko, 10 pazdziernik 2018
iejsce i data wystawienia
i e y )
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awel Tadeusz
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tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com
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